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A TURVAOHJEET

YLEISTA

Naiden ohjeiden huomiotta jattdminen voi johtaa vakaviin henkilé- ja materiaalivahinkoihin.
é |II| Laitteeseen ei saa tehda sellaisia huolto- tai muutostditd, joita ohjeessa ei ole selvasti mainittu.

Valmistaja ei vastaa loukkaantumisista tai vaurioista, jotka ovat syntyneet tdman laitteen epaasianmukaisesta
kasittelysta.
Ota yhteytta patevadan ammattilaiseen, jos ilmenee ongelmia tai kysymyksia laitteen oikeanlaisesta kaytdsta.

YMPARISTO

Tata laitetta saa kayttda vain sellaisiin hitsaustdihin, jotka vastaavat laitteen merkinnassa tai tédssa ohjeessa
ilmoitettuja materiaalivaatimuksia (materiaali, materiaalin vahvuus jne.). Kayttdjan taytyy noudattaa niita
turvallisuusmaarayksia, joita sovelletaan téman tyyppisiin laitteisiin. Valmistaja ei vastaa virheellisesta tai vaarallisesta
kaytosta johtuvista vahingoista.

Laitetta ei saa kayttaa tiloissa, joiden ilmassa on metallisia pdlyhiukkasia, jotka voivat johtaa sahkéa. Huolehdi myoés
seka laitetta kaytettdessa etta varastoitaessa siita, ettd ymparistdssa ei ole happoja, kaasuja tai muita sybvyttavia
aineita. Kayta laitetta tilassa, joka on hyvin tuuletettu ja joka tarjoaa riittdvasti suojaa seka varusteita.

Kayttolampdtila: -10 - +40 °C (+14 - +104 °F)
Varastointilampétila: -20 - +55°C (-4 - 131°F)
IImankosteus: matalampi tai yhtasuuri 50% - 40°C (104°F)

matalampi tai yhtasuuri 90% - 20°C (68°F)
Laitetta voidaan kayttaa 1 000 metrin korkeudessa (merenpinnan ylépuolella).

TURVAOHIJEET

Valokaarihitsaus voi olla vaarallista ja siité voi aiheutua vakavia loukkaantumisia - olosuhteista riippuen jopa kuolemaan
johtavia loukkaantumisia.

Kaarihitsauksessa kayttdja altistuu lukuisille riskeille: vaarallinen lamménldhde, valokaarisateily, séhkdmagneettiset
hairiét (henkildiden, joilla on sydamentahdistin tai kuulolaite, pitaa neuvotella 1ddkarin kanssa ennen tydskentelya
laitteiden l3heisyydessa), sahkdiskut, hitsausmelu ja -huuru.

Suojaa siis itsesi ja myds muut henkilét. Huomioi ehdottomasti seuraavat turvaohjeet:

Valokaarisateily voi johtaa vakaviin silmavaurioihin ja palovammoihin iholla. Iho téytyy suojata sopivalla,
kuivalla suojavaatetuksella (hitsaajan kdsineet, nahkainen esiliina, turvakengat).

Kayta séhko- ja lampderistettyja suojakasineita.

Kayta hitsaukseen sopivaa suojavaatetusta ja hitsauskyparad, jossa on riittava suojausaste (riippuen
hitsaustavasta ja -virrasta). Suojaa silmat puhdistustdiden yhteydessa. Piilolasien kayttd on ehdottomasti
kielletty!

Ympardi hitsausalue tarvittaessa hitsausverkolla Iahistélla olevien henkildiden suojelemiseksi
valokaarisateilyltd, hitsauskipindilta jne.

Valokaaren lahettyvilla olevia henkil6itéd on informoitava vaaroista ja heidat on my6s varustettava
tarvittavilla suojilla.

® ©6

Hitsauslaitteen kaytté synnyttda voimakasta melua, joka ajan mittaan vaurioittaa kuuloa. Kayta
pitkdan jatkuvassa hitsauksessa sen vuoksi aina kuulosuojaimia ja suojaa my6s muut lahelld tyéskentelevat
henkil6t.

©

Huolehdi siita, ettd kddet, hiukset ja vaatteet ovat riittavan etdalld tuulettimesta.

Laitteen koteloa ei missdan olosuhteissa saa poistaa, jos laite on liitettyna verkkovirtaan. Valmistaja ei
vastaa loukkaantumisista tai vaurioista, jotka ovat syntyneet taman laitteen epaasianmukaisesta
kasittelysta.
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HUOMIOQ! Tyokappale on hitsauksen jalkeen erittdin kuuma! Kasittele siksi tydkappaletta varovasti
valttadksesi palovammoja. Huolehdi ennen vesijaahdytetyn polttimen huoltoa/puhdistusta siitd, etta
annat jaahdytyslaitteen kdyda 10 minuutin ajan hitsauksen paatyttya, jotta jadhdytysneste jaahtyy ja
valtytdan palovammoilta.

Huolehdi siita, ettd tydskentelyalue jaa mahdillisimman turvalliseksi ennen kuin poistut sielta.

HITSAUSHUURU/-KAASU

Hitsatessa syntyy savukaasuja tai myrkyllisia hoyryja, jotka voivat aiheuttaa hapenpuutetta
) hengitysilmassa. Huolehdi sen vuoksi riittdvasta raikkaasta ilmasta, koneellisesta ilmastoinnista (tai
hyvaksytyn ilmastoidun hitsauskyparan kaytosta).
= Kayta hitsauslaitteistoja vain hyvin tuuletetuissa halleissa, ulkona tai sellaisissa suljetuissa tiloissa,
= joissa on viimeisten turvallisuusstandardien mukainen imulaitteisto.

Huomio! Turvaetaisyydet on huomioitava erityisen tarkasti silloin, kun hitsaustéita tehdaan pienissa tiloissa. Myrkyllisia
héyryja syntyy, kun hitsataan lyijya, myds pinnoitteena, sinkittyja osia, kadmiumia, "kadminoituja ruuveja”, berylliumia
(useimmiten seoksen osana, esim. berylliumkupari) ja muita metalleja. Saili6ita hitsattaessa on oltava erityisen
varovainen. Tyhjenna ja puhdista ne ennen hitsausta. Myrkkykaasujen muodostumisen valttamiseksi tai estémiseksi
taytyy tydkappaleen hitsausalue puhdistaa liuotin- ja rasvanpoistoaineista.
Hitsaukseen tarvittavia kaasupulloja taytyy sailyttaa hyvin tuuletetussa, turvallisessa ymparistdossa. Varastoi ne
pystysuoraan asentoon ja varmista esim. kaasupullojen kuljetuskarrylla, ettd ne eivat kaadu. Tietoa kaasupullojen
oikeanlaisesta kasittelystd saat kaasuntoimittajaltasi.
Hitsaaminen on ehdottomasti kielletty rasvojen ja maalien vélittdmassa laheisyydessa!

PALO- JA RAJAHDYSVAARA

Huolehdi hitsausalueen riittdvastd suojaamisesta. Turvaetdisyys kaasupulloihin (palavat kaasut)
ja muihin palaviin materiaaleihin on vahintédan 11 metria.
% Hitsauspaikalla taytyy olla kdytettavissé palosammutin.
Varo hitsauksessa syntyvaa kuumaa kuonaa, roiskeita ja kipindita. Ne voivat mahdollisesti aiheuttaa tulipalon tai
rajahdyksen.
Sailyta turvaetdisyys henkilihin, syttyviin esineisiin ja painesailidihin.
Al3 hitsaa sellaisia sailioits, joissa on syttyvaa materiaalia (tai niiden jadmia) -> syttyvien kaasujen aiheuttama vaara.

Avatuista sdilidista tdytyy poistaa siella olevat syttyvien tai rajahtdvien aineiden jaamat.
Kun teet hiontat6itd, hio aina poispain tasta laitteesta ja syttyvista materiaaleista.

KAASUPULLOT

Jos kaasua vuotaa ulos suuri maard, voi se johtaa tukehtumiskuolemaan. Huolehdi sen vuoksi aina siita,
ettd tyo- ja varastointiymparistd on hyvin tuuletettu.

Kuljetuksen aikana kaasupullojen tulee olla suljettuja ja hitsauslaite kytkettyna pois paalta. Varastoi
kaasupullot pystysuoraan asentoon ja varmista esim. kaasupullojen kuljetuskarrylld, etta ne eivat kaadu.
Sulje pullot jokaisen hitsausprosessin jalkeen. Suojaa niita suoralta auringonvalolta, avotulelta ja
voimakkailta lampétilanvaihteluilta (esim. hyvin aarimmaisilta [ampdtiloilta).

Sijoita kaasupullot aina riittdvan etaalle hitsaus- ja hiontatydsta tai jokaisesta lammon, kipinan ja tulen
ldhteesta.

Pida kaasupullot etdalla korkeajannitteesta ja hitsaustytsta. Painekaasupullojen hitsaaminen on kielletty.
Kun kaasuventtiili avataan ensimmaista kertaa, tdytyy muovisuojus/takuusinetti poistaa pullosta. Kayta
ainoastaan sellaista kaasua, joka sopii valitsemasi materiaalin hitsaukseen.

SAHKOTURVALLISUUS

Z{

Hitsauslaitetta saa kayttda vain, kun se on liitetty maadoitettuun pistorasiaan. Kayta vain suositeltuja
sulakkeita. Virtaa johtavien osien koskettamisesta voi seurata hengenvaarallisia séhkdiskuja, vakavia
palovammoja tai jopa kuolema.

Laitteen siséssé oleviin osiin tai avattuun suojukseen EI sen vuoksi saa MISSAAN TAPAUKSESSA koskea laitteen
ollessa toiminnassa.
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Irrota laite AINA verkkovirrasta ja odota kaksi minuuttia ENNEN KUIN avaat laitteen, jotta kondensaattoreiden jannite
voi purkautua.

Al koskaan kosketa samanaikaisesti poltinta ja maadoitusliitinta!

Vain pateva ja koulutettu henkilostd saa vaihtaa vaurioituneet kaapelit tai polttimet. Kayta hitsattaessa aina kuivaa ja
ehjda vaatetusta. Kayta ymparistén olosuhteista riippumatta aina eristavia jalkineita.

LAITTEEN EMC-LUOKKA

HUOMIO! Tama laite luokitellaan kuuluvaksi luokkaan A. Sita ei ole suunniteltu kaytettavaksi
asuinalueilla, joissa paikallinen energiahuolto on jdrjestetty julkisen pienjanniteverkon kautta.
Nailla alueilla on korkeataajuushairididen ja sateilyn vuoksi vaikeaa taata sahkdmagneettinen
yhteensopivuus.

HUOMIO! Tama laite ei ole standardin IEC 61000-3-12 mukainen. Se on suunniteltu liitettdvaksi

D: pienjanniteverkkoihin, jotka on liitetty julkiseen verkkovirtaan ja joissa on keskisuuri tai korkea jannite.
Jos laitetta kaytetdan julkisessa pienjanniteverkossa, taytyy laitteen kayttdjan selvittda sahkdyhtion
kanssa voiko han kayttaa laitetta.

A Tama laite on standardin IEC 61000-3-11 mukainen sitten, kun verkkoimpedanssi on sydttéverkkoon
littymiskohdassa matalampi kuin sallittu maksimaalinen verkkoimpedanssi Zmax = 0,292
0.383 ohmia.

SAHKOMAGNEETTISET KENTAT JA HAIRIOT

Johtimen lapi kulkeva sahkovirta tuottaa sahkdisiaé ja magneettisia kenttia (EMF).
Valokaarihitsauslaitteita kaytettdessa voi esiintya sahkémagneettisia hairioita.

Q'
§¥
Taman laitteen kayttd voi hairita Iddketieteellisten, tietoteknisten ja muiden laitteiden toimintaa.

Henkildiden, jotka kayttavat sydamentahdistinta tai kuulolaitetta, on ennen laitteen
laheisyydessa tyoskentelemistd neuvoteltava Iddkarin kanssa. Esimerkiksi ohikulkijoiden pddsyn rajoittaminen tai
yksil6llinen riskin arviointi hitsaajille.

Kaikkien hitsaajien tulisi seuraavan menetelman mukaisesti minimoida altistuminen kaarihitsauslaitteiden aiheuttamiin
sahkémagneettisiin kenttiin:

« hitsauspuikon pidikkeen ja maadoitusjohdon niputtaminen, jos mahdollista, kiinnita ne teipilla

e pida ylaruumis ja paa mahdollisimman kaukana hitsaustydsta

e varo, ettd kaapeli, poltin tai maadoitusliitin eivat kierry kehosi ympari

 ala koskaan seiso maa- ja poltinkaapelin valissa. Kaapeleiden tulee aina olla samalla puolella

» yhdista maadoitusliitin tydkappaleeseen mahdollisimman ldhella hitsausvythyketta

« ala tyoskentele hitsausvirtalahteen valittbmassa laheisyydessa

« 3la hitsaa hitsauslaitteen tai hitsauslangansyoéttélaitteen kuljetuksen aikana

Henkilbiden, jotka kayttdvat sydédmentahdistinta tai kuulolaitetta, on ennen laitteen Iaheisyydessa
tyoskentelemista neuvoteltava ladkarin kanssa.
Taman laitteen kaytto voi hairitd [adketieteellisten, tietoteknisten ja muiden laitteiden toimintaa.

OHJEITA HITSAUSPAIKAN JA HITSAUSLAITTEISTON TARKASTAMISEEN

Yleista

Kayttaja on vastuussa siita, etta hitsauslaitetta ja sen lisatarvikkeita kdytetaan valmistajan antamien ohjeiden
mukaisesti. Ilmenevien sahkdmagneettisten hairididen poistaminen tai minimoiminen on kayttdjan vastuulla,
tarvittaessa valmistajan avulla. Hitsauspaikan maadoitus, kaikki laitteet mukaan lukien, auttaa monissa tapauksissa.
Joissakin tapauksissa voidaan vaatia hitsausvirran sahkdmagneettista suojausta. Sahkémagneettisten hairididen
vahentdminen matalalle tasolle on joka tapauksessa tarpeellista.

Hitsausalueen tarkastaminen

Ennen kuin valokaarihitsauslaite asennetaan, tulisi ymparisto tarkastaa mahdollisten sahkémagneettisten hairididen
osalta. Mahdollisten sahkémagneettisten ongelmien arvioimiseksi ymparistdssa tdytyy huomioida seuraavaa:

a) verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinkaapelit

b) radiot ja televisiot
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c) tietokoneet tai muut ohjauslaitteet
d) turvallisuuslaitteet, esimerkiksi teollisuusmateriaalien suojaus

e) vierekkaisten henkildiden terveys, erityisesti, jos he kayttdvat sydamentahdistajaa tai kuulolaitetta
f) kalibrointi- ja mittauslaitteet

g) muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairiénkestavyys

Kayttdjan taytyy tarkastaa, voidaanko ymparistossa kayttda muita materiaaleja. Niiden vuoksi tarvitaan ehka lisaa
suojatoimenpiteita.

h) vuorokauden aika, jolloin hitsaustéita taytyy tehda

Huomioitavan ymparistdn laajuus riippuu rakennuksen rakenteesta ja muista sielld tapahtuvista toiminnoista.
Ymparistd voi ulottua my6s hitsauslaitteiston rajojen ulkopuolelle.

Hitsauslaitteen tarkastaminen
Hitsausalueen tarkastuksen lisaksi voi hitsauslaitteen tarkastus ratkaista muita ongelmia.

Tarkastus tulisi tehda standardin IEC/CISPR 11:2009, artiklan 10 mukaisesti. Paikan paallé tehdyt mittaukset voivat
myds vahvistaa minimoimistoimenpiteiden toimivuuden.

HUOMAUTUS METODEISTA, JOTKA VAHENTAVAT SAHKOMAGNEETTISIA KENTTIA

a. Julkinen sihkéverkko: on suositeltavaa liittéa kaarihitsauslaite valmistajan ohjeiden mukaisesti julkiseen
sahkoverkkoon. Jos hairiditd ilmenee, voidaan tarvita lisdtoimenpiteita (esim. verkkosuodatin). Metalliputken
avulla tehtiva systtskaapelin suojaus voi olla tarpeellinen. Kaapelikelat pitda rullata auki koko pituudeltaan.
Ympiristéssi olevien muiden laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus on mahdollisesti tarpeen.

b. Laitteen ja tarvikkeiden huoltaminen: on suositeltavaa liittda kaarihitsauslaite valmistajan ohjeiden mukaisesti
julkiseen sihksverkkoon. Kaikkien sisaanmenoaukkojen, huoltoluukkujen ja kansien taytyy olla kiinni ja lukittuna,
kun laite on toiminnassa. Hitsauslaitetta ja tarvikkeita ei saa muuttaa millzan tavalla poikkeuksena muutokset ja
asetukset, jotka laitteen valmistaja on maininnut ohjeissa. Valokaaren sytytys- ja vakauslaitteiden siité3 ja huoltoa
varten taytyy valmistajan antamat ohjeet huomioida erityisen tarkasti.

C. Hitsauskaapeli: hitsauskaapeleiden tulee olla mahdollisimman lyhyet ja niiden pitas kulkea tiukasti yhdesss lattialla.

d. Potentiaalintasaus: hitsauspaikan kaikkien metallisten osien vililli tulee olla tasapotentiaali. Sihksiskun vaara on
kuitenkin olemassa, kun hitsauspuikkoa ja metalliosia kosketetaan samanaikaisesti. Kayttijan taytyy eristis itsensa
metalliliitoksia vastaan.

e. Tyokappaleen maadoittaminen: tyskappaleen maadoittaminen voi tietyissa tapauksissa vahentaa hiiriota. On
suositeltavaa vilttss sellaisten tydkappaleiden maadoitusta, jotka voivat lisata kayttijan loukkaantumisriskia tai
muiden sahkdmateriaalien vaurioitumista. Maadoitus voidaan tehds suoraan tai kondensaattorin avulla.
Kondensaattorin on oltava kansallisten normien mukainen.

f. Suoja ja eristys: ymparistossé olevien muiden laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus voi véhentéa hairigita.
Koko hitsausvy6hykkeen suojausta tulisi harkita erikoistapauksissa.

HITSAUSLAITTEEN KULJETUS JA SIIRTO

Al3 koskaan vedé polttimesta tai kaapeleista liikuttaaksesi laitetta. Laitetta saa kuljettaa vain

pystysuorassa asennossa.

Laitetta ei saa nostaa henkildiden tai esineiden yli.

Noudata ehdottomasti erilaisia hitsauslaitteiden ja kaasupullojen kuljetusmaarayksia. Niihin sisaltyy
erilaisia kuljetusnormeja.

PAIKOILLEEN ASETTAMINEN

« Aseta laite ainoastaan kiintedlle ja tukevalle pohjalle, jonka kallistuskulma ei ylitd 10°.

¢ Huolehdi, etta tilassa on hyva tuuletus ja riittavasti suojaa ja varusteita. Pistokkeeseen tdytyy aina olla vapaa paasy.
o Al3 kayta laitetta sshkdmagneettisesti herkéssa ymparistossa.

« Suojaa laite sateelta ja suoralta auringonvalolta.

« Laite on suojausluokan IP21 mukainen, ts.:

- laitteen sisdanrakennetut osat on suojattu kosketuksilta ja keskisuurilta esineiltd, joiden lapimitta on >12,5 mm
- suojaverkko suojaa pystysuoraan putoavilta vesipisaroilta
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Valmistaja GYS ei vastaa loukkaantumisista tai vaurioista, jotka ovat syntyneet taman laitteen
epadasianmukaisesta kasittelysta.

HUOLTO / OHJEITA

¢ Huoltot6itd saa tehda vain pédteva ja koulutettu henkiléstd. Suosittelemme vuosittaista huoltoa/tarkastusta.
/‘ » Veda pistoke irti pistorasiasta, ennen huoltoa tai tarkastusta. Odota, kunnes tuuletin ei py6ri enad. Laitteessa
oleva jannite ja virta ovat korkeat ja vaaralliset.
—> ¢ Poista laitteen suojus saanndllisesti (ainakin 2 -3 kertaa vuodessa) ja puhdista laitteen sisapuoli paineilmalla.
ED' GYS-laitteen sd@hkdinen kayttéturvallisuus tulisi tarkastaa sdanndllisesti patevan teknikon toimesta.
e Tarkasta saanndllisesti virtajohdon kunto. Se taytyy vaihtaa, jos se on vaurioitunut.
Vaihdon saa tehda vain valmistaja, valmistajan korjaushuolto tai patevé ammattilainen.
e Tuuletusrakoja ei saa peittaa.
e Tata virtalahdettd ei saa kdyttaa jadtyneiden vesijohtojen sulattamiseen, akkujen lataamiseen eikd moottorien
kdynnistamiseen.

ASENNUS - TUOTTEEN TOIMINTA

Vain kokeneet ja valmistajan kouluttamat ammattilaiset saavat suorittaa asennuksen. Varmista, etta laite
on irrotettu verkkovirrasta asennustdiden aikana. Generaattorin rinnakkais- tai sarjakytkenndt on kielletty.

TUOTEKUVAUS
Tama kannettava, ilmajaahdytteinen hitsauslaite, joka perustuu invertteri-teknologiaan, on suunniteltu paallystetyn
hitsauspuikon (MMA) ja wolframipuikon hitsaamiseen tasavirralla (DC). MMA-menetelmalla voidaan hitsata kaikkia
yleisia hitsauspuikkotyyppeja: rutiili-, terds-, valurauta-, ja peruspuikkoja; TIG-hitsauksessa useimpia metalleja, paitsi
alumiinia ja sen seoksia. Hitsauslaite on suojattu toimimaan aggregaattien kanssa (virransy6ttd 230 V +/- 15 %).

VIRRANSYOTTO
Laite toimitetaan yhdessa 16A, tyyppi CEE7/7 pistokkeen kanssa ja sitd saa kdyttda vain yksivaiheisille
230 V (50 - 60 hz) laitteille tarkoitetussa, maadoitetussa pistorasiassa.
Ottoteho Ileff ilmoitetaan laitteessa maksimaalisia kayttdolosuhteita varten. On varmistettava, etta virransy6tto ja sen
suojaus (sulake ja/tai suojakytkin) soveltuvat tarvittavan virran kdyttamiseen. Tietyissa maissa voi olla tarpeellista
vaihtaa pistoke, jotta laitetta voidaan kayttda maksimaalisissa olosuhteissa.
o Paéllekytkemists varten: paina néppéinta« @»
* Laitteen suojatoiminto aktivoituu heti, kun 265V syéttévirta yksivaiheisille laitteille ylittyy (ndytolle tulee iimoitus ke )

Normaalitoiminto menee paalle heti, kun sy6ttdvirta on normaalialueella.

LITANTA AGGREGAATTIIN
Laitetta voidaan kayttaa yhdessa aggregaattien kanssa. Edellytyksena on, ettd apuvirta tayttaa seuraavat vaatimukset:
- virran on oltava vaihtovirta, joka on saadetty maaritellylla tavalla, ja jonka huippujannite on alle 400V
- taajuuden on oltava 50 — 60 hz
Nama vaatimukset taytyy ehdottomasti tarkastaa, silla lukuisat aggregaatit tuottavat korkeita jannitehuippuja, jotka
voivat vaurioittaa laitetta.

HITSAAMINEN PAALLYSTETYLLA HITSAUSPUIKOLLA (MMA-TILA)
LITANTA JA OHJEITA
« kaapeli, hitsauspuikon pidike ja maadoitusjohto liitetaén pistokkeisiin
« hitsauspuikkopakkauksissa ilmoitetut napaisuudet ja hitsausvirran voimakkuudet on huomioitava
« hitsauspuikko poistetaan pidikkeesta, kun hitsauspuikkoa ei enaa tarvita
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« Laitteissa on kolme erityisesti invertteriin liittyvaa toimintoa:

- Hot Start pitda@ huolen paremmasta sytytysominaisuudesta lisaamallad lyhytaikaisesti hitsausvirtaa

- Arc-Force vakauttaa valokaaren korjaamalla jannitetta, kun hitsauspuikon etaisyys hitsattavaan materiaaliin
muuttuu

- Anti-Sticking irrottaa kiinni tarttuneen hitsauspuikon ilman hehkutusta

PUIKKOHITSAUSMENETELMA

* VAKIO-MMA

Tama hitsausmenetelma (MMA) soveltuu useimpiin kayttdtarkoituksiin. Se mahdollistaa kaikkien yleisten paallystettyjen,
rutiilien ja emaksisten hitsauspuikkotyyppien hitsaamisen yleisiin kdytéssa oleviin materiaaleihin: terds, ruostumaton
terds, valurauta.

MMA-tilan aktivoiminen ja virran voimakkuuden saataminen:

&

PRESS e valintandppadimen (5) avulla valitaan hitsaustila MMA (2)
MMA —‘ Zntg/(tstg Il’I)MA vilkkuu yhden sekunnin ajan 5 sekunnin valein
M (v)  ADJUST o sjidetdsn haluttu virran voimakkuus nappéimilld (4)
7 * laite on valmis hitsaukseen

oK

Hot Startin sdatamiseksi on huomioitava seuraavat vaiheet:

Suosituksia:
- matala hot-start ohuille levyille
- voimakas hot-start vaikeasti hitsattaville metalleille (likaantuneet tai hapettuneet tyékappaleet)

@ Kun laite on MMA-vakiotilassa:
PR‘E,SS e painetaan lyhyesti valintanappainta (5)
H 5 PRESET o teksti «HS» (hot start) vilkkuu, sitten naytdlle ilmestyy luku (nayttd 1).
v 0 - 100%
(; () ADJUST R,
e ¢ saadetaan haluttu prosenttimaara nappaimilla (4)
OK

e laite on valmis hitsaukseen

* MMA-pulssi

Pulssitettu MMA-hitsaustila soveltuu erityisesti pystysuoraan hitsaukseen (PF). Pulssitila véhentaa energian tuontia tai
[ammdnkehitysta hitsisulassa ja vakauttaa hitsaussaumaa. Ilman pulssia vaaditaan "“joulukuusi”-liikekuvio. MMA-pulssin
ansiosta tata liilkekuviota ei enaa valttamatta tarvita. Tytkappaleen materiaalin paksuudesta riippuen suoraan nouseva
liike voi olla riittava. Jos kuitenkin haluat laajentaa hitsisulaa, riittdd yksinkertainen, normaalin hitsauksen tapainen
sivuttaisliike. Tassa tapauksessa voit sdaatda pulssivirran taajuuden naytolta. Téman menetelman ansiosta

pystysuoraa hitsausprosessia on mahdollista hallita paremmin.

MMA-pulssitilan aktivoiminen ja virran voimakkuuden saataminen:

° Kun laite on MMA-vakiotilassa:
PRESS e painetaan 3 sekunnin ajan valintandppainta (5)
W v e teksti «PLS» (pulssitettu) vilkkuu, sitten naytélle ilmestyy luku (ndyttd 1).
T
FLS

v ¢ saadetaan haluttu virran voimakkuus nappaimilla (4)

(x) () ADJUST ) o
« laite on valmis hitsaukseen

v
OK 7
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Hot Startin sdatamiseksi on huomioitava seuraavat vaiheet:

Suosituksia:

- matala hot-start ohuille levyille

- voimakas hot-start vaikeasti hitsattaville metalleille (likaantuneet tai hapettuneet tyékappaleet)

&

PRESS

HOTSTART v

[ g
)

v

(a) (v}

v

&

PRESS
oK

FREQUENCY

v

O _ K
) ) b

v
(a) (v)

(0,4

PRESS (OK)

Kun laite on MMA-pulssitilassa:
e painetaan lyhyesti valintanappainta (5) HOT STARTin saatamiseksi

PRESET e teksti «HS» (HOT START) vilkkuu, sitten naytdlle ilmestyy luku
- 100% (nayttd 1)

ADJUST * sdadetaan haluttu prosenttimaara (%) nappaimilld (4)

e haluttu arvo vahvistetaan painamalla valintanappainta (5)

Taajuuden sadatamista varten on huomioitava seuraavat vaiheet:

Kun laite on MMA-pulssitilassa
HOT START -toiminto:
e painetaan lyhyesti valintanappainta (5) taajuuden saatdmiseksi

(')’L‘ESZETH o teksti «HS» (FrE) vilkkuu, sitten naytolle iimestyy luku (naytto 1)
4 - z

ADJUST ¢ sdadetdan haluttu taajuus nappaimilla (4)

e laite on valmis hitsaukseen

WOLFRAMIPUIKOLLA JA INERTTIKAASULLA HITSAAMINEN (TIG-TILA)

LIITANTA JA OHJEITA

TIG-tasavirtahitsaus vaatii suojakaasun (Argon) kayton.
TIG-hitsaamista varten on huomioitava seuraavat vaiheet:

TIG LIFT
TIG LIFT -tilan aktivoiminen ja virran voimakkuuden saatdminen:

<

PRESS

TIG — v

E)

=
Ll

N
(8.4

1. Maadoituskaapeli liitetdan plusnapaan (+).

2. Poltin liitetdan "venttiililla” miinusnapaan (-), (viite 044425).

3. Kaasuletku liitetaan kaasupullon paineensaatoventtiiliin.

Joskus on valttdmatonta leikata letkua ennen ruuvimutteria, jos se ei

sovi paineensaatoventtiiliin.

4. Aktivoidaan TIG-tila ja saadetaan virran voimakkuus (katso kappale: TIGLIFT)
5. Sdadetdan kaasuvirta paineensaatoventtiilistd, lopuksi avataan polttimessa oleva
venttiili.

6. Hitsauspuikolla kosketetaan hitsattavaa tyokappaletta.

7. Hitsausprosessin padtteeksi: poltin nostetaan nopeasti pois tai valokaari
nostetaan kerran (ylhaalta alas) automaattisen virran alenemisen

laukaisemiseksi (katso kohta: Downslope) Tama liike pitaa tehda 5 — 10 mm
korkeudessa. Sen jalkeen suljetaan polttimessa oleva venttiili, jotta kaasun tulo loppuu
hitsauspuikon jadhtymisen jdlkeen.

Kun laite on MMA-pulssitilassa:
¢ painetaan 3 sekunnin ajan valintandppainta (5)

o teksti «tIG» (TIG) vilkkuu, sitten naytélle ilmestyy luku (naytté 1)

¢ sdadetaan haluttu virran voimakkuus (nayttd 1) nappaimilla (4)
ADJUST

« laite on valmis hitsaukseen
A
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Virran alentamistoiminto: hitsausprosessin lopuksi virta alennetaan maaritellyssa ajassa portaattomasti. Tama toiminto auttaa
valttamaan halkeamia ja kraattereita hitsaussauman lopussa.

Downslopen aktivoiminen:

7 ° Kun laite on TIG LIFT -tilassa:
PRESS (OK) ¢ painetaan lyhyesti valintandppéinta (5) alenemisen keston saatamiseksi
v o teksti «HS» “dSt” (DOWNSLOPE) vilkkuu, sitten naytdlle ilmestyy luku
dCE (nayttd 1)
e saatd 1 — 10 sekunnin valilla, jossa mahdollisuus kytked pois paalta
v
(x) () ADJUST (OFF)
v 1-10s/OFF e haluttu arvo vahvistetaan painamalla valintanappainta (5)
0 « |aite on valmis hitsaukseen
PRESS (OK)

Suositellut hitsaussaadot / hitsauspuikon hiominen

G‘L . Q_ hitsauspuikko (mm) @ suutin Lapivirtaus
Virta (A) = @ lanka
T mm (hitsauslisdaine) (mm) (Argon |/mn)
0,5-5 10-130 1,6 9,8 6-7
4-6 130-160 2,4 11 7-8

Optimaalisen hitsauksen kulun takaamiseksi kayta vain sellaisia hitsauspuikkoja, jotka on hiottu seuraavan mallin
mukaisesti:

P=3xd i d

VIRHE SYY RATKAISUT
Huomiot | Syyt | Ratkaisut
Laite ei toimita virtaa ja keltainen Laitteen lsmpdsuoja on Odota, kunnes jadhdytys on paattynyt,
l1ampdsuojan merkkivalo palaa (6) kytkeytynyt paslle. noin 2 minuuttia. Merkkivalo (6)
sammuu.
Naytts (1) on paalls, mutta laite Maadoituskaapelia, hitsauspuikon pidiketta o
© | eiannaviraa. tai poltinta ei ole liitetty laitteeseen. Tarkasta liitannat
< Laite on .I"teu.Y virtalahteeseen, kadessa Maadoitus on virheellinen. Tarkasta asennuksen liitéanta ja
s tuntuu pistelyd, kun koteloa maadoitus
s kosketetaan. .
Laite ei hitsaa oikein. Navat v&arin. Laitteen kotelon padlla on suositeltu
napaisuus, tarkasta se.
K!_Jn _I_aite_ kadynnistyy, Syottdvirran jannitetta ei noudateta Tarkasta sahkdasennus tai aggregaatti.
naytolle ilmestyy: [~ = | (230V yksivaiheinen +/- 15%)
Kayta oikeankokoista wolfram-
hitsauspuikkoa
Epévakaa valokaari Wolfram-hitsauspuikon virhe K_éyté oik(_ein valmisteltua wolfram-
hitsauspuikkoa
E Liisan suuri kaasuvirta Vahenna kaasuvirtaa.
Wolfram-hitsauspuikko hapettuu ja varjaytyy Hitsausympéristo. Suojaa hitsausymparistd vedolta.
tummaksi hitsausprosessin lopussa Kaasuongelma kaasun sydtto kytketdan liian |Tarkasta kaikki kaasuliitannat ja kirista
bikaisin pois paalta ne. Odota, kunnes hitsauspuikko on
jadhtynyt, ennen kuin suljet kaasun
Hitsauspuikko sulaa. Navat vaarin. Tarkasta onko maadoituspuristin
kiinnitetty lujasti + napaan
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VARAOSAT
NIMITYS E163 |
1 Hitsausliitin 51469
2 | Naytts 51914
3 Piirilevy 97442C
4 Sahkojohto 21487
5 Tuuletin 51032
6 Jalat 56167
KYTKENTAKAAVIO
L1 ——
D 3 POWER PCB [I , |KEYBOARD
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LITANTA

A@MNE

MADE IN FRANCE

i\

(6]

/

Naytto

Hitsaustilan ndytté MMA

Hitsaustilan naytto "TIG-kosketussytytys (TIG)

Valintanappain - tai +

Valintanappain

Keltainen ylikuumenemisen merkkivalo

ON-OFF - n3ppain

11
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-VALMISTAJAN ANTAMA TAKUU
Valmistajan antama takuu kattaa vain valmistus- ja materiaalivirheet, jotka ilmoitetaan 24 kuukauden sisélld oston jalkeen
(todisteena kuitti). Sen jalkeen, kun valmistaja tai hanen valtuuttamansa taho on hyvaksynyt takuuvaatimuksen, saa ostaja

maksuttoman korjauksen ja varaosat korvataan maksutta. Takuun voimassaoloaika pysyy suoritettujen takuuvaatimusten johdosta
muuttumattomana.

Takuun poissulkeminen:

Takuuvaatimuksia ei voida esittaa sellaisista vaurioista, jotka ovat aiheutuneet epéasiallisesta kaytostd, pudottamisesta tai kovista
iskuista seka valtuuttamattomien henkildiden tekemista korjauksista tai korjauslahetyksen kuljetusvaurioista. Takuu ei kata kuluvia
osia (esim. kaapeleita, puristimia, hitsauslaseja jne.) eika kaytosta aiheutuneita jalkia.

Laheta ko. laite vain erikoisliikkeen vélityksella ja aina yhdessa ostoskuitin ja lyhyen virheesta kertovan kuvauksen kanssa. Korjaus
tehdaan vasta sitten, kun tilaajan ldhettama kirjallinen hyvaksynta (allekirjoitus) kustannuksista on saapunut.
Takuukorvaustapauksessa valmistaja vastaa vain kuluista, jotka syntyvat palautuslahetyksesta erikoisliikkeeseen.

12
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TEKNISET TIEDOT

GYSMI E163

Ensisijainen
virransyottd 230 V +/- 15%
Verkkotaajuus 50/ 60 hz
Sulake 16 A
Toissijainen MMA TIG
Tyhjakayntijénnite 72V
100160 A

normaali ulostulovirta (I2)

20.4026.4V 10.4016.4 V

Vastaava hitsausjannite (Uz)
Tmax 14% 19%
60% 85A 100A
100% 70A 85A

Kayttéjakso @ 40°C (10 min)*
Standardi EN60974-1

-10°C 0 +40°C

Kayttolampatila

-20°C o +55°C

Kayttolampotila

P21

Suojausluokka

19x25x13.4cm

Mitat (P x Lx K)

3.7kg

Paino

*Kayttojakso EN60974-1 mukainen (10 minuuttia - 40°C).

Erittdin intensiivinen kayttd (>kayttojakso) voi laukaista lampdétilan suojauksen. Tassa tapauksessa valokaari kytkeytyy pois paalta ja
naytolle ilmestyy vastaava varoitus. f Ala kytke laitetta pois paaltd jaahdyttamista varten, vaan anna sen kdyda, kunnes se on

jalleen kayttdvalmis.
Laitteen ominaiskdyra vastaa janniteldhdettd, jossa on laskeva ominaiskayra.

13
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MERKKIEN SELITYKSET

A m Huomio! Lue kayttoohje.

Yksivaiheinen staattinen taajuusmuuttaja

A QD

Hitsaaminen paallystetylld hitsauspuikolla (manuaalinen puikkohitsaus)

Hitsaaminen wolframhitsauspuikolla (wolframjalokaasu)

| |\H

Soveltuu hitsaustdihin alueella, jossa on kohonnut sahkdiskun vaara. Hitsausldhdetta ei kuitenkaan pitdisi

S ehdottomasti sijoittaa sellaiselle alueelle.
e Tasavirtahitsaus
Uo Tyhjakayntijannite
o
X(40°C) Kayttojakso: 10 min - 40°C, direktiivin EN60974-1 mukainen.
12 12: vastaava hitsausvirta
A Ampeeri
uz2 U2: vastaava hitsausjannite
V Voltti
Hz Hertsi

1
50-60 HZDD Yksivaiheinen virransy6tto, jossa 50 tai 60 hz.

U1 Verkkojannite

[Tmax Maksimaalinen sy6ttovirta (tehollisarvo)

Maksimaalinen todellinen sy6ttovirta

|1eff

Laite vastaa eurooppalaisia direktiiveja. Vaatimustenmukaisuusvakuutus 16ytyy verkkosivustoltamme

g3

EN60974-1 Laite vastaa standardeja EN60974-1, EN60974-10, luokka A hitsauslaitteille

EN60974-10

Luokka A

14
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2

Havitettava erikseen. Ei saa havittda kotitalousjatteeseen.

ERL

EAC-vaatimustenmukaisuusmerkki (Euraasian talousyhteisd)

Tietoa lampétilasta (Iampdtilan suojaus)

Kytkin standby/ON

$
©
Lo

Virta katkaistaan irrottamalla pistoke verkkovirrasta. Kayttdjan on huolehdittava siita,
ettd pistokkeeseen padsee aina kasiksi

X (GYS)

Niiden hitsauspuikkojen lukumaara, joka yhden ty6étunnin aikana voidaan hitsata, jaettuna todellisesti hitsattujen puikkojen
lukumaaralla (laitteen jadhtymisvaiheet).

#Electrodes
TN foforef

Niiden vakiomallisten hitsauspuikkojen lukumaara, joka voidaan hitsata 1 tunnissa 20°C lampdétilassa
ja jokaisen hitsauspuikon valissa on 20 s tauko

Tuuletin

Tuote on hévitettdva erikseen. Ald hévité laitetta kotitalousjatteeseen.

Laitteen havittamiseen kohdistuu erityismaarayksia (elektroniikkaromu).

15
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